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Hollow Piston Cylinders
spring clamping - hydraulic unclamping
single acting, clamping force 50 kN

Application
These hollow piston cylinders are used for 
unpressurised long-term clamping of dies or 
fixtures on press beds and rams Thanks to 
their compact design, they can also be used 
where the available space is limited 

Description
The element is manually placed on the clamp-
ing edge of the die.
Unclamping by the application of hydraulic 
pressure to the piston and clamping by spring 
force. By means of the T-bolt the die is clamped 
against the clamping surface of the press ram 
or bed.

For T-slot [mm]
Clamping 
force

 
[kN]

Unclamping 
pressure

 
[bar]

Unclamping 
stroke 

 
[mm]

Oil volume
/1 mm stroke [cm³]
a [mm]
b [mm]
c [mm]
k [mm]
Weight [kg]
Part no.

Bracket mounted with spacer bars 
(without connector block)  Part no.
T-slot width  k [mm]

a [mm]
Separate bracket   Part no.

Accessory 
Parking station during die change

Special designs on request
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Dimension “f”  = die clamping edge 
+ web height  
+ unclamping stroke

Spacing “x” =  “f” – 4 

 ● Hydraulic supply is only required for 
 unclamping, i.e. for a short time
 ● Ideal force transmission
 ● Convenient and compact design  
with gripping surface
 ● No interfering edges when inserting the dies
 ● Easy to retrofit
 ● Easy installation
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Цилиндры с пустотелым поршнем
пружинный зажим - гидравлический разжим,
одностороннего действия, сила зажима 50 кН

Преимущества
Подача давления требуется только для 
разжима, т.е. на непродожительное время
Идеальная передача усилия
Удобная в обращении и компактная 
конструкция

Возможность использования при 
модернизации
Простота установки

Отсутствие выступающих кромок, 
препятствующих установке штампа
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Применение
Данные цилиндры с пустотелым поршнем 
используются для долговременного зажима 
штампов на столе или ползуне пресса без 
гидравлического давления.

Описание
Цилиндр устанавливается вручную на зажим-
ной кромке штампа.
Разжим осуществляется путем подачи 
гидравлического давления к поршню, 
разжим – за счет усилия пружины. Прижим 
штампа к поверхности ползуна или стола 
пресса происходит посредством Т-образного 
наконечника штока.

Принадлежности
Установочное место при смене штампа

Дистанционная
планка

Цилиндр с 
пустотелым 

поршнем

Держатель

Актуальный выпуск – см. www.roemheld-group.com Возможно внесение изменений

Сила зажима

Ход

разжима

Ход

[кН]

[мм]

Расстояние “x” = “f”– 4 мм

Размер ’f ’ = зажимная кромка штампа
+ высота перемычки
+ ход разжима

Цилиндр с пустотелым поршнем в сборе
с установленным и зафиксированным Т-образным болтом
При заказе указывайте размер ’f ’

[см3]

[кг]

[мм]
[мм]

[мм]
[мм]

[мм]

[бар]

[кН] 

[мм] 

Вес

№ изделия

Давление 
разжима

Т-обр. паз

Сила 
зажима

Ход
разжима

Расход масла 
/ 1 мм хода

[мм]

[мм]

№ изделия

№ изделия

Держатель с  дистанц. планками

Держатель

(без соед. блока)

Ширина Т-обр. паза

Специальные исполнения - по запросу


