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Subject to technical modification

Sliding clamp

single acting

Applications:

 on press beds and rams

 on machines and equipment for clamping and locking

 when the available space is limited

 when temperatures may reach 120 °C

Function:

The sliding clamp is manually placed in the T-slot provided 
in the press ram or bed. The die is clamped on its clamp-
ing edge by applying hydraulic pressure to the piston and 
mechanically unclamped by spring return. The clamping 
block may also be fastened directly, without a T-slot adap-
ter.

Special features:

 ideal power transmission

 compact design

 clamping force of between 19 and 78 kN

 easy fastening

 compensates for large clamping edge tolerances

 no colliding edges, smooth die positioning

 suitable for retrofit

 no need for die standardisation (width and depth)

For power units
please refer to product group 7

For accessories
please refer to product group 11

Recommended accessories:
Angular rotary coupling
Part no. 9208-176

Sliding clamps fastened to bed and ram
of a double column press. Dies are

entered from the front using consoles.

Hydraulic
clamping block

T-slot adapter

Sliding
clamps

Отличительные особенности

Работа

Вставной зажим устанавливается вручную в Т-образный 
паз на столе или ползуне пресса. Зажим штампа 
происходит при подаче гидравлического давления к 
поршню, разжим осуществляется возвратной пружиной.
Зажимная головка может также устанавливаться 
напрямую, т.е. без подставки для установки в Т-образный 
паз.

Идеальная передача усилия

Компактная конструкция

Сила зажима от 19 до 78 кН

Нечувствительность к отклонениям размеров 
зажимной кромки по высоте

Отсутствие выступающих кромок, 
препятствующих установке штампа

Вставной зажим

одностороннего действия

Возможно внесение изменений

Применение

Вставные 
зажимы

Вставные зажимы, закрепленные на 
столе и ползуне двухколонного пресса.

Штамп устанавливается с передней 
стороны с использованием консолей.

Гидравлическая 
зажимная головка

Подставка для
установки 
в Т-образный паз

Простота установки

Не требуется штамп стандартных размеров по 
ширине и высоте

Возможность использования при модернизации

№ изделия 9208-176

Гидростанции – см. группу изделий 7

Принадлежности – см. группу изделий 11

Рукомендуемая принадлежность:
Поворотное угловое соединение

Установка на столе и ползуне

Для зажима и крепления на прессах
и другом оборудовании

В условиях ограниченного пространства

При температуре окружающей среды макс. 120° C
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18 22 22 22 28 28 28

19,2 19,2 32 50 32 50 78

8 8 8 8 8 8 12
4 4 7 10 7 10 24

95 95 104 111 104 111 132
77 77 81 85 81 85 99
65 65 65 65 65 65 80
40 40 47 50 47 50 75
25 25 32 40 32 40 50
15 15 15 20 15 20 25
23 23 28 31 28 31 38
32 32 41 48 41 48 60
24 32 32 32 42 42 42
25 30 30 30 37 37 37
10 14 14 14 18 18 18
18 22 22 22 28 28 28
28 35 35 35 44 44 44
2,9 3,2 3,6 3,9 4,2 4,5 7,5

18 22 28

25 33 43
30 37 46
10 14 18
24 32 42

8.2754.1850 8.2754.2250 8.2754.2850

2754-180 2754-220 2754-280

2754-500 2754-500 2754-500

18 19,2 8.2202.1850 42 90

22 19,2 8.2202.2250 50 106

22 32 8.2203.2250 50 106

22 50 8.2204.2250 50 106

28 32 8.2203.2850 55 106

28 50 8.2204.2850 55 112

28 78 8.2205.2850 60 117
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Subject to technical modification

Sliding clamp

single acting

Parking station accommodates the clamping 
element during die change

max. operating pressure 400 bar 
Please consult us if aggressive spray is used

For suitable power units please refer to product group 7
For hydraulic hoses please refer to product group 11

Sliding clamp complete

T-slot

[mm]

Clamping force

[kN] Part no.

Dim. ‘f‘ 
min. 

Dim. ‘f‘
max.

Cl
am

pi
ng

 e
dg

e 
of

 th
e 

di
e

Example of ordering: 8.2202.1850/ F60

Functional 
dimension

’f’ (mm)
to be quoted 
in the order

Sliding clamp
Clamping force 19,2 kN

T-slot
18 mm

Hydraulic

clamping block

T-slot adapterSt
ro

ke

Fastening bolt

Min. depth of insertion         e

Holder

W
eb

 h
ei

gh
tPi

st
on

 s
tr

ok
e

Spacer ledge

T-slot

as per DIN 650 [mm]

Clamping force 

at 400 bar [kN]

Stroke [mm]
Oil consumption [cm3]

a [mm]
a1 [mm]

b [mm]
c [mm]
d [mm]

d1 [mm]
e [mm]

e1 [mm]
g [mm]
h [mm]
i [mm]

k [mm]
m [mm]

Weight [kg]

Functional dimension ’f’:

    ½ stroke
 + height of die clamping edge
 + web height of T-slot
 = dimension ’f’

 Distance ’x’:

 x = f + i - g - ½ stroke

Dimension x 
to be quoted in the order

T-slot

as per DIN 650 [mm]

a [mm]
k [mm]
i [mm]

g [mm]
Parking station 

complete with 

holder and ledge

 Part no.

Holder Part no.

Spacer ledge

Part no.

Stroke

Вставной зажим

одностороннего действия

Т-образный паз

согл. DIN 650 [мм]

Сила зажима 

при 400 бар [кН]

Макс. рабочее давление 400 бар

Пример заказа:

Ход [мм]
Расход масла [cм³]

а [мм]

b [мм]
c [мм]
d [мм]

d1 [мм]
e [мм]

Вес [кг]

а1 [мм]

h [мм]
g [мм]

k [мм]
m [мм]

e1 [мм]

i [мм]

В случае использования агрессивных аэрозолей
обращайтесь к нам за консультацией

Возможно внесение изменений

Вставной зажим в комплекте

Т-обр. паз

[мм]

Сила зажима 

[кН] № изделия

Разм. ‘f‘
мин.

Разм. ‘f‘
макс.

Винт для фиксации

Хо
д

Гидравлическая 

зажимная

головка

Подставка для

установки в

Т-образный паз

Вставной зажим
Сила зажима 19,2 кН

Т-обр. паз
18 мм

Функциональный
размер
‘f’ [мм]

указывается
при заказе

Мин. глубина ввода

Хо
д 

по
рш

ня

Вы
со

та
 п

ер
ем

ы
чк

и

За
ж

им
на

я 
кр

ом
ка

ш
та

м
па

Функциональный размер ’f’

½ хода

+ высота зажимной кромки штампа
+ высота перемычки Т- обр. паза
= размер ’f’

Установочное место для размещения 
зажимного элемента при смене штампа

Т-образный паз

согл. DIN 650 [мм]

а [мм]
k [мм]
i [мм]

g [мм]
Установочное место в

компл. с держателем 

и дистанц. планкой

№ изделия 

Держатель № изделия

Дистанц. планка

№ изделия

Гидростанции – см. группу изделий 7
Рукава высокого давления – см. группу изделий 11

Ход

Держатель

Дистанционная планка

Расстояние ’x’:
x = f + i - g - ½ хода

Размер x
указывается при заказе
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19,2 32 50 78

8 8 8 12

4 7 10 24

95 104 111 132

77 81 85 99

65 65 65 80

40 47 50 75

25 32 40 50

15 15 20 25

24 29 32 53

M 16 M 16 M 16 M 20

18 20 20 28

36 36 36 43

50 50 50 57

12,0 15,0 16,5 22,0

1,6 2,0 2,3 4,9

8.2202.1301 8.2203.1301 8.2204.1301 8.2205.1301
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Subject to technical modification

Clamping block - Sliding clamp

single acting with spring return

Applications:

 on press beds and rams

 on machines and equipment for clamping and locking

 when the available space is limited

Function:

The workpiece is clamped on its clamping edge by ap-
plying hydraulic pressure to the piston and mechanically 
unclamped by spring return. The clamping block may be 
fastened by screwing it to stationary spacer ledges or in 
combination with a T-slot adapter for clamping workpie-
ces in the T-slots of a press bed or ram.

Hydraulic clamping block without T-slot adapter

max. operating pressure: 400 bar.
Fastening screws M16 or M20, DIN 912, 10.9 are not included.

n (screw DIN 912, 10.9)
st

ro
ke

can be removed

3 connections possible

Clamping force

at 400 bar 

[kN]

Stroke [mm]

Oil cons. [cm3]

a [mm]

a1 [mm]

b [mm]

c [mm]

d [mm]

d1 [mm]

m [mm]

n [mm]

o [mm]

p [mm]

r [mm]

s [mm]

Weight [kg]

Part no. 

Сила зажима 

при 400 бар

[кН]

Ход [мм]

Расх. масла [cм³]

а [мм]

b [мм]

c [мм]

d [мм]

d1 [мм]

e [мм]

Вес [кг]

а1 [мм]

h [мм]

g [мм]

k [мм]

e1 [мм]

i [мм]

Зажимная головка вставного

зажима одностороннего действия

с пружинным возвратом

Работа

Зажим штампа происходит при подаче гидравлического 
давления к поршню, разжим осуществляется возвратной 
пружиной. Гидравлическая зажимная головка может 
устанавливаться путем привинчивания к стационарным 
дистанционным планкам или с помощью подставки для 
установки в Т-образный паз стола или ползуна пресса.

Применение

Установка на столе и ползуне

Для зажима и крепления на прессах
и другом оборудовании

В условиях ограниченного пространства

Гидравлическая зажимная головка без 

подставки для установки в Т-образный паз

Макс. рабочее давление 400 бар
Крепежные винты M16 или M20, DIN 912, 10.9 
не входят в комплект поставки

№ изделия

Возможно внесение изменений

n (винт DIN 912, 10.9)

по желанию может удаляться

3 варианта подключения

Хо
д
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