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Системы зажима деталей

Самоцентрирующиеся
тиски



Self-centering vices position and clamp workpie-
ces exactly on a defined symmetrical axis, taking
account of their contours.

They may be used flexibly in machining centres,
on machine tools and final processing machines
as well in special jigs and fixtures. 

Hydraulic clamping and unclamping is powered by
an external pressure transmitter with a double-
acting circuit. 

The synchronising device which is adjustable
without play ensures high centering precision. 

high clamping repeatability ± 0,01 mm

constant length and large clamping ranges

any mounting position

possibilities for positioning and fastening customer-
specific jaws

protection against coolant and swarf by integral 
wipes in the clamping slides

large stroke of the slide

opening stroke limitation over set-screw 

suitable for connection at central lubrication with 
guiding ways oil VG 68 (Please ask for information)

27.3540

Самоцентрирующиеся тиски с гидравлическим управлением

Самоцентрирующиеся тиски позиционируют
и зажимают детали  по их внешнему контуру 
точно по заданным  симметричным осям.

Они позволяют гибкое применение в 
обрабатывающих центрах,  металлоорежущих 
станках и станках для финишной обработки, в
том числе  в составе сложных приспособлений.

Гидравлический зажим и разжим осуществляется 
с помощью внешнего источника гидравлического 
давления, предназначенного для работы с 
цилиндрами двустороннего действия.

Настраиваемое без зазора синхронизирующее 
устройство обеспечивает точность 
центрирования.

высокая точность повторяемости зажима  ±0,01мм
постоянная габаритная длина при большом
диапазоне зажима
монтаж в любом положении
возможность позиционирования  и закрепления 
губок, соответствующих индивидуальным 
требованиям заказчика
защита от СОЖ и стружки благодаря  
грязесъемникам, встроенным в зажимные салазки

возможность подключения к централизованной 
системе смазки маслом для направляющих 
поверхностей VG 68 (пожалуйста, обращайтесь за 
информацией)

большой ход салазок
внешнее ограничение хода с помощью
установочного винта
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Z 100 H Ø 15        – Ø 120 
Z 125 H Ø 22        – Ø 170 
Z 160 H Ø 28        – Ø 224 

Z 100 H Ø 150        – Ø260 
Z 125 H Ø 180        – Ø360 
Z 160 H Ø 200        – Ø450 
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Самоцентрирующиеся тиски с гидравлическим управлением HZ
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1. Пазы, отверстия для  позиционирования и
     крепления стандартных и специальных губок

4. Ниппели системы централизованной смазки
    (применяйте только масло VG 68)

2. Поперечные шпоночные пазы для
     позиционирования
3. Зажимные кромки для прихватов

5. Отверстия для подвода масла G ¼, А-зажим,
    B-разжим

Источник гидравлического давления

Применение призматических губок

Для подачи гидравличекого масла 
предпочтительны гидростанции, работающие в 
прерывистом режиме. Запрашивайте подробную 
информацию о наших гидростанциях серий 5 и 6.

Для расчета силы удержания Fн и момента 
удержания Mн при применении призматических 
губок для обработки трубчатых деталей и валов 
см. нашу брошюру 0.5000.1676.
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9.3542.0101 9.3542.0201 Z 100 H 100 16 150 20 22 61 61 22
9.3543.0101 9.3543.0201 Z 125 H 130 25 150 20 35 138 138 39
9.3544.0101 9.3544.0201 Z 160 H 160 40 150 20 45 280 280 68
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Free space for a customized fastening drilling template

DIN 6323

M 12x45

 9.3917.4121 14h6 (b3)
                 9.3917.4141                                          18h6 (b3)
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a a1 b b1 c d e f g h h1 h2 l m n n1 s u v w
Z 100 H 100 100 74 10 43 115 12 25 M   8x12 95 16 26 395 30 25 25 316 13 33 36
Z 125 H 130 120 98 13 71 147 7 25 M 10x15 105 17 28 509 35 35 32 436 14 49 42
Z 160 H 160 142 122 15 75 185 22 30 M 12x18 125 20 34 605 40 50 32 520 16 60 46
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f

Z 100 H 40 49 100 75 60 M10 x 15 20
Z 125 H 45 55 164 83 68 M12 x 20 22
Z 160 H 55 60 160 120 80 M12 x 20 22
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HILMA-RÖMHELD GMBH
P.O. Box 12 20 · D-57260 Hilchenbach · Phone (+) 49 2733 2810 · Fax (+) 49 2733 2811697.3540

Технические данные

Салазки 2

Выпуск 
воздуха 
(разжим)

Салазки 1

Выпуск воздуха  (зажим)

Установочный винт для
внешнего ограничения хода

№ изделия Тип Ширина 
губок

Усилие зажима
Рабочее давление

Давление 
разжима

Раб. ход
на одни
салазки

Потребление масла
на полный ход

Вес

зажим разжим

Размеры в мм

Исполнение с внешним ограничением хода посредством 
бесконтактного переключателя – по запросу

Тип 

Подсоединения: А – зажим, В – разжим, S1- смазка салазок 1, S2 – смазка салазок 2

Тип имеющаяся
резьба

сверление
не допускается

Для надежного прижима на столе станка
1 комплект =4 прихвата
№ изделия 9.3777.2011

Комплект установочных шпонок

Комплект прихватов
с винтами

Свободное место для крепежных отверстий по индивидуальным требованиям заказчика

макс. глуб.
сверл.  g (мм)

Паз в столе станка 14h6 (b3)
Паз в столе станка 18h6 (b3)

1 комплект =2 шпонки
№ изделия 9.3917.4121
№ изделия 9.3917.4141

мм кН бар бар мм см3 см3 кг
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