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B 1.8231
Flat Clamp
with optional position monitoring,
double acting, max. operating pressure 500 bar

Subject to modifications

Ausgabe 6-14 E

Actual issue see www.roemheld.com

Advantages
  flat and compact design
  high protection against swarf and welding 
spatter

  large clamping stroke
  clamping lever is completely retracted in 
unclamped mode

  transverse forces at the clamping point are 
compensated

  reduced maintenance
  Position monitoring, optional

Important notes
For metal-cutting and vertical mounting  
position (clamping lever upwards) it is 
recommended to remove the cover plate.
Operating conditions, tolerances and other 
data see data sheet A 0.100.

Application
The flat clamp is a compact and flat clamping 
element with large clamping stroke.
This clamp is designed for clamping of flat 
workpieces in fixtures on machine tools or 
for welding applications. It is well protected 
against coolants and swarf and resistant to 
welding spatter.

Description
The flat clamp is a double-acting hydraulic 
clamping element where the piston acts via a 
con-rod onto a clamping lever. In unclamped 
position, the clamping lever is completely 
 retracted and the workpieces can easily be in- 
serted from above. A clamping recess which 
is larger than the clamping lever is sufficient as 
clamping point. 
The element compensates transverse forces 
at the clamping point. The clamping forces 
are introduced vertically to the base at the 
 clamping height „h3“, therefore introducing no 
 additional turning moments.

Application example with inductive position monitoring

Unclamping

Clamping

Выпуск 6-14 R

Плоские зажимы
Опциональный контроль положения, 
двустороннего действия, макс. рабочее давление 500 бар

Разжим

Зажим

Применение Преимущества Указания по применению

Описание

Пример применения исполнения с индуктивным контролем положения

Актуальные данные см. www.roemheld.de

Изменения могут вноситься без предварительного уведомления

Плоские зажимы это компактные зажимные 
элементы с плоским корпусом и с большим 
ходом зажима.
Эти зажимы разработаны для зажима 
плоских заготовок в зажимном при-
способлении на станке или при сварке. 
Они хорошо защищены от смазочно-
охлаждающих жидкостей и стружки и 
стойки к воздействию сварочных брызг.

Плоский зажим это гидравлический 
зажимной элемент двустороннего дей-
ствия, в котором усилие, развиваемое 
поршнем передается через шатун на 
зажимной рычаг. В положении разжатия 
зажимной рычаг полностью втянут в 
корпус и заготовка может быть легко 
вставлена сверху. Выемка в заготовке, 
в которую входит зажимной рычаг при 
зажиме, требуется лишь незначительно 
шире зажимного рычага.
Элемент компенсирует воздействие 
боковых нагрузок в точке зажима. 
Воздействие силы зажима происходит
вниз перпендикулярно основанию 
на высоте зажима „h3“, поэтому 
дополнительный поворотный момент не 
возникает.

При обработке металлов резанием и 
вертикальной установке (зажимным 
рычагом вверх) рекомендуется удалять 
крышку. Условия работы, допуски и другие 
данные – см. каталожный лист A 0.100.

Плоская и компактная конструкция
Высокая защищенность от стружки и 
сварочных брызг
Большой ход зажима
Зажимной рычаг полностью втянут в 
корпус в положении разжатия

Минимальное обслуживание
Контроль положения (опция)

Боковые нагрузки в точке зажима 
скомпенсированы
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Clamping 
direction 
vertical

Clamping 
direction 
vertical

Clamping lever 
with swivel 
contact bolt

For unclamping the clamping lever retracts completely into the body

Accessory inductive proximity switch M 8x1 Type B, 
see data sheet B1.552

(optionally at the right or left side)

„Unclamping 
position”

For pressures exceeding 250 bar socket head 
cap screws of tensile strength 12.9 are required

„Clamping  
position”

Clamping lever, 
dome head
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A = Clamping 
B = Unclamping

for plug connection 
Part no. 9210-132 
(Data sheet F 9.300)

Accessories Part no.
Screw plug G 1/4 3610-264
Plug connection NW5 9210-132
Ind. proximity switch 3829-263
Right angle plug with cable 3829-099

Clamping 
lever

dome head with swivel 
contact bolt

dome head with swivel 
contact bolt

Clamping force at h3/h1 100 bar [kN] 2.1 / 2.4 2.3 / 2.5 3.7 / 4.1 3.8 / 4.1
500 bar 10.5 / 12 11.5 / 12.5 18.5 / 20.5 19 / 20.5

H Clamping stroke max. [mm] 12 9 16 10
Oil volume clamping         min. / max. stroke [cm3] 5.89 / 9.57 6.48 / 9.57 12.63 / 20.51 15.12 / 20.51
Oil volume unclamping    min. / max. stroke [cm3] 3.48 / 5.65 3.83 / 5.65 7.69 / 12.50 9.21 / 12.50
a [mm] 108.5 108.5 129 129
b [mm] 60 60 75 75
c [mm] 58.5 58.5 73.5 73.5
d [mm] 10 10 13.5 13.5
e [mm] 34 34 42 42
f [mm] 24 24 28.5 28.5
g1 [mm] 16 14 18 17.5
g2 [mm] 20 16 22.5 19
g3 [mm] 19.5 16 22 19
h1  Clamping height. max. [mm] 30 28 38 34.5
h2  Clamping height. min. [mm] 18 19 22 24.5
h3  Clamping height. vertical clamping direction [mm] 21 20 28 26
i [mm] 15 15 20 20
k [mm] – 12 – 16
l1 [mm] 45 45 44 44
l2 [mm] 30 30 21 21
m [mm] 20.5 20.5 26 26
n [mm] 47 47 58 58
o [mm] 6 – 8 –
p [mm] 6.6 6.6 8.5 8.5
r [mm] 11 11 13.5 13.5
s [mm] 12 12 13 13
t [mm] 40.5 40.5 46 46
u ± 0.02 [mm] 42 42 44 44
v [mm] 19 19 22 22
w [mm] 19 19 0 0
x [mm] 76.5 76.5 66 66
y1 ± 0.02 [mm] 13 13 – – 
y2 ± 0.02 [mm] – – 10 10
z [mm] 32 32 29 29 
Part no. 1824-201 1824-202 1824-261 1824-262

Зажимной рычаг с 
самоустанав-
ливающейся
контактной
поверхностью

Ход за
жимного

 рычага

При разжиме зажимной рычаг полностью
втягивается в корпус

При давлении более 250 бар требуются винты 
с цилиндрической головкой, имеющие предел 
прочности на растяжение 12.9

„Положение 
разжима”

„Положение 
зажима”

Для соединительной втулки
№ изделия 9210-132
(Каталожный лист F 9.300)

Принадлежность: индуктивный датчик 
приближения M 8x1 тип B,

см. каталожный лист B1.552
(опционально с левой
или правой стороны) 

Зажимной 
рычаг
с шаровой 
контактной 
поверх-
ностью

Вертикальное 
направление 
зажима

Вертикальное 
направление 
зажима

Хо
д 

за
ж

им
а

Хо
д 

за
ж

им
а

Зажим
Разжим

Зажимной 
рычаг

с шаровой
контактной 

поверхностью

с самоустанавл.
контактной

поверхностью 

с шаровой
контактной 

поверхностью

№ изделияПринадлежнсти
Резьбовая пробка G 1/4
Соединительная втулка DN5
Индукт. датчик приближения
Угловая вилка с кабелем

Сила зажима при h3/h1

Н Ход зажима, макс.
Объем масла для зажима
Объем масла для разжима

мин. / макс. ход
мин. / макс. ход

h1   Высота зажима, макс.
h2   Высота зажима, мин.
h3   Высота зажима, вертикальное направление зажима

100 бар
500 бар

№ изделия

Актуальные данные см. www.roemheld.de

Изменения могут вноситься без предварительного уведомления
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