
B 1.8252

 
 
 
 

 

 
 
 

 
 
 
 

 

 

Subject to change without prior notice

Actual issue see www.roemheld.comRömheld GmbH · Postfach 1253 · 35317 Laubach, Germany · Tel.: +49 (0) 6405 / 89-0 · Fax: +49 (0) 6405 / 89-211

Рычажные зажимы Мини
Грязесъемник с металлической кромкой,
двустороннего действия, макс. рабочее давление 250 бар

Компактная конструкция
Частично утапливаемый корпус
Подача масла по просверленным 
каналам
Беспрепятственные установка и съем 
зажимного приспособления
Зажимной рычаг может входить в малые 
выемки
Зажим заготовки с исключением боковой 
нагрузки
Предлагаются два зажимных рычага 
разных исполнений
Длинный зажимной рычаг может быть 
доработан под заготовку
Рычажный механизм легко очищается
Стандартные грязесъемники с 
металлической кромкой
Стандартные фтор-каучуковые 
уплотнения FKM
Положение при монтаже: любое

Преимущества

Тип-картридж
Установка и подключение

с горизонтально просверленными 
каналами

Применение
Рычажные зажимы Мини являются недорогими 
гидравлическими зажимными элементами, 
предназначенными для зажима тонкостенных 
деталей в условиях ограниченного 
пространства.
Специальная кинематика позволяет 
осуществлять зажим практически без 
воздействия боковых нагрузок на 
чувствительные к деформациям детали.
Выемка в детали, в которую заходит рычаг при 
зажиме, может быть лишь очень незначительно 
шире рычага.

Грязесъемник с 
металлической 
кромкой

Актуальные данные см. www.roemheld.de

Изменения могут вноситься без предварительного уведомления

Выпуск 11-13 R

Исполнения по зажимному рычагу

Рычажные зажимы предназначены для зажима 
деталей и работают только на гидравлическом 
масле. 
Рычажные зажимы могут развивать 
значительные усилия. Обрабатываемая деталь, 
зажимное приспособление и станок должны эти 
усилия воспринимать.
В зоне перемещения зажимного рычага при 
зажиме и разжиме есть опасность нанесения 
травм. 
Разработчик станка или приспособления 
должен обеспечить эффективные устройства 
защиты.
Рычажные зажимы необходимо регулярно 
проверять на загрязнение стружкой и при 
необходимости очищать. Условия работы, 
допуски и другие данные – см. каталожные 
листы A 0.100 и A 0.130.

Указания по применению

Пример применения

Зажимной рычаг с поворотным 
контактным болтом

Длинный зажимной рычаг

без зажимного рычага

............

При подаче давления поршень перемещается 
вверх и поворачивает зажимной рычаг вокруг 
шарнира и в то же самое время опускает его на 
деталь.
Усилие, развиваемое поршнем меняет свое 
направление на 180° и преобразовывается в 
зажимное усилие практически без потерь.
При разжиме зажимной рычаг с контактным 
болтом поворачивается назад к кромке 
фланца, предоставляя возможность для 
беспрепятственной установки и съема 
обрабатываемой детали.
Детали, чувствительные к деформации, 
зажимаются почти без поперечных нагрузок, 
если поверхность зажима находится на одной 
высоте с опорной осью зажимного рычага (на 34 
мм выше поверхности фланца, см. стр.2).
В качестве опции предлагается длинный 
зажимной рычаг для доработки в соответствии 
с потребностями заказчика. 

Описание
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Example 1: Hinge clamps 1825-011
 Operating pressure 220 bar
 Standard clamping lever L = 22 mm

Effective clamping force

FSp =
A

* p = 0.199
* 220 = 2 kN

L 22

Effective clamping force

FSp =
A

* p = 0.199
* 220 = 2.6 kN

L 16.8

1.2 Effective clamping force

padm > 250 bar  FSp =
A

* 250 [kN]
L

padm < 250 bar  FSp =
A

* padm [kN]
L

1.1 Admissible operating pressure

padm  =
B

 ≤ 250 [bar]
      + 1C
L

2.  Min. length of clamping lever

L min.  =
C

[mm]
      – 1
B
p

Calculations
1. Length L of clamping lever is known

L, L min. = Length of clamping lever  [mm]
p, padm = Operating pressure  [bar]
A, B, C = Constants as per chart

Min. length of clamping lever

L min. =
C = 17.575 = 16.8 mm

– 1 – 1
B
p

449.718
220

Admissible operating pressure

padm 
= B = 449.716 = 332 > 250 bar

+ 1 + 1C
L

17.575
50
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Without clamping lever 
1825-010

Clamping lever with contact bolt 
1825-011

Long clamping lever 
1825-012

Location hole

Clamping force diagram

Connecting dimensions for  
self-manufactured clamping levers
Material: C45 + C (1.0503)
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Fit depth 
min. 20 mm

Rmax.   10μm

Piston 
stop

min. 6 R=0 up to R1

polished

m
ax

.Ø
4

Radiused edge 
and polished

DETAIL "Z"

optionally max. Ø 4

Technical characteristics
Clamping force [kN] 2.2
Max. operating pressure [bar] 250
Min. operating pressure [bar] 10
Oil volume Clamping

Unclamping
[cm3]
[cm3]

2.1
1.2

Max. flow rate
 Clamping
 Unclamping

[cm3/s]
[cm3/s]

15
8

Weight 1825-010
1825-011
1825-012

[kg]
[kg]
[kg]

0.23
0.28
0.32

Ø 5,5
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A = Clamping
B = Unclamping

Dimensions
Technical characteristics

Effective clamping force
The max. operating pressure is 250 bar, thus

FSp =
A

* 250 = 0.199
* 250 = 1 kN

L 50

Example 2: Hinge clamps 1825-010
 Operating pressure 220 bar

Example 3: Hinge clamps 1825-010
 Special clamping lever L = 50 mm

Constant 1825-0
A 0.199
B 449.716
C 17.575

L

FSP

p
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pr

ox
. 6

3
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Размеры
Техничесекие характеристики

Без зажимного рычага Зажимной рычаг с контактным болтом Длинный зажимной рычаг

длина
зажимного рычага

идеальная 
высота зажима

Глубина посадки 
мин. 20 мм

R макс. 10 μм

Посадочное отверстие
Присоединительные размеры 
для зажимных рычагов, 
изготавливаемых заказчиком

А =
В =

Зажим
Разжим

Техические характеристики
[кН]
[бар]
[бар]
[см3]
[см3]

[см3/сек.]
[см3/сек.]

[кг]
[кг]
[кг]

Сила зажима
Макс. рабочее давление
Мин. рабочее давление
Объем масла  Зажим
                            Разжим
Макс. расход масла

Зажим
Разжим

Вес

Расчеты
1.     Длина L зажимного рычага известна

1.1  Допускаемое рабочее давление

[бар]

[кН]

[кН]

[мм]

Эффективная сила зажима

бар

бар

Мин. длина зажимного рычага
Диаграмма сил зажима

пр
иб

л.

от
 2

2 
до

 3
1

м
ак

с.

пр
иб

л.

Материал: C45 + C (1.0503)

полировка

Ограничитель 
для поршня

мин.

опционально  max. Ø 4
R= от 0 до R1

ВИД “Z”
Закругленная и

полированная кромка

м
ак

с. Пример 1 Рычажные зажимы 1825-011
Рабочее давление 220 бар
Стандартный зажимной рычаг L = 22 мм

Эффективная сила зажима

Пример 2 Рычажные зажимы 1825-010
Рабочее давление 220 бар

Мин. длина зажимного рычага

мм

кН

Пример 3 Рычажные зажимы 1825-010
Спец. зажимной рычаг L = 50 мм

Допускаемое рабочее давление

Эффективная сила зажима

Эффективная сила зажима
Макс. рабочее давление 250 бар, тогда

кН

бар

Актуальные данные см. www.roemheld.de

Изменения могут вноситься без предварительного уведомления

Рабочее давление [бар]

Д
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на
 з

аж
им

но
го
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ы

ча
га

 [м
м

]

Си
ла

 з
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им
а

[к
Н

] (185 бар)

(229 бар)

Рычаг с
тандартной длины 22 мм

кН

кН

кН

кН

Длина зажимного рычага [мм]
Рабочее давление [бар]
Константы согласно диаграмме

Константа

от
 2

2 
до

 3
1

доп.

доп. доп.

доп.

доп.

доп.

мин.

мин.

мин.
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